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Indicac6es de Uso:

O Juvora Disco Dentario € indicado para utilizacao por especialistas dentistas
qualificados, profissionais qualificados da area de odontologia, técnicos de protese
dentaria, devendo ser utilizado em laboratério ou clinica odontolégica para a fabricacao
de estruturas utilizadas na produgao de préteses dentarias removiveis sob a forma de
ligacbes de precisao, ligacoes telescopicas e superestruturas com ligacdo mecanica.

O Juvora Disco Dentario € indicado para utilizacao, nas regides dos dentes anteriores e
posteriores, produzidas utilizando o sistema CAD/CAM, podendo ser utilizado também
como solucao sem palato (sem aroma e sem sabor).

Hé& quatro modelos de Juvora Disco Dentério, sdo eles: “Sem Degrau” que possuli
superficie inferior e superior e area externa do disco lisas; “Com Degrau” que possui
superficie inferior e superior lisas e area externa com um leve degrau de 10mm
(+0.5mm) no centro do didmetro externo; “Entalhado” que possui superficie inferior e
superior lisas e area externa com alguns entalhes; e o “Ceramill” que possui superficie
inferior e superior lisas com area externa recalcada formando um desenho triangular
ovalado na superficie superior.

Condicoes de Transporte:

Os Juvora Discos Dentarios devem ser transportados em local seco e deve ser
evitada a exposicao a luz solar, devendo ser armazenado a temperatura e umidade
ambiente. O produto deve permanecer embalado na sua forma original, desta forma
o disco permanecera estavel.

Condicoes de Manipulacao:

Os Juvora Discos Dentérios devem ser manipulados em local seco, e podem ser
manipulados de temperatura criogénica até 250°C.

Utilizar luvas, 6culos de protegéo e mascara anti-poeira e extragao de p6 ao
manipular o produto.

Precaucoes:

Durante a fresagem do Juvora Disco Dentério, recomenda-se a adogao das
seguintes precaucdes de seguranga:

* Méscara anti-poeira e extragao de po;

* Equipamento de protegao pessoal (protecao ocular, luvas).
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Modo de Uso: componente intermediario que posteriormente é preenchido por um profissional Informacoes sobre o material

O Juvora Discos Dentério deve ser utilizado seguindo as instrugoes detalhadas

qualificado da area de odontologia que atribuiré os dentes protéticos e materiais

Os Juvora discos dentérios séo fabricados em polimero Invibio PEEK-OPTIMA®

de processamento fornecidas, e devem ser respeitadas pelos utilizadores finais para a producdo de goma de préteses finais para a gengiva. LT1.

(laboratérios e profissionais qualificados da area de odontologia, técnicos dentarios) - , L ) ) .

quando procederem a producao de estruturas a partir do Juvora disco dentario. Rgmogao d'old|sp.(.)smvo. Re”.“ova cuidadosamente a e'stlrutu'ral fresada do Juvora Forma: Sghda

) » Disco Dentério utilizando um instrumento de corte metélico rigido e prestando Cor: Cinzento/castanho
1 Qcabe@a dﬁ fres?gsm detvedser afilequa(éaA r’i/]ara fresarl]? pollrrlero PI;EKO.| Odgsuar|o especial atencéo as arestas da protese. Odor- Sem odor
eve consultar o fabricante do software para verificar o tamanho do disco . " pH (valor): Desconhecido

necessario e processamento recomendado para fresar o polimero PEEK e obter o Pr?ceder a fre_sagzm %Om. materiais de espessura/tamanho de acordo com os Ponto de ebuligao (C): Desconhecido
encaixe perfeito. Os Juvora Discos Dentarios podem ser processados apenas em valores a seguir indicados: Ponto de fusao (°C): 343
equipamentos de fresagem adequados, com programas de produgao apropriados. e Para coroas secundérias e suportes de matrizes, a espessura minima n4o deve Ponto de ignicéo (°C): Desconhecido
Recomenda-se a utilizagao de um equipamento de fresagem de 5 eixos. ser inferior a 0,6 mm Temperatura de auto-ignicéo (°C): 595

2 O modelo de prétese definido pelo profissional qualificado da &rea de odontologia * Paragrelhas de retengdo “convencionais”, a espessura minima nao deve ser Propriedades oxidativas: N&o aplicavel
€ scanneado digitalmente para obter sua versao digital, e o Software CAD deve ser inferior a 1,2 mm o o Presséo do vapor (Pascal): Desconhecido
utilizado para desenhar a estrutura da protese dentaria. e O retentor horizontal no maxilar inferior deve ter um tamanho minimo de 5 x 2 Densidade (g/ml): ~1,3

3 Aimagem é enviada para a fresadora que através do Software CAM ir& desenha- mm Solubilidade (agua): Insoltvel

la no Disco Dentario, o disco dentéario deve ser colocado na fresadora para ser
produzido.

E recomendada a refrigeragéo da cabega de fresagem, de modo a garantir uma

e A faixa horizontal no maxilar superior deve ter um tamanho minimo de 2 x 8 mm

Contraindicacoes

Condicoes de Armazenamento:

Os Juvora Discos Dentéarios devem ser armazenados em local seco e deve ser

Nao utilizar para a criagao de coroas permanentes, tampas, pontes e
superestruturas cimentadas.

evitada a exposicao a luz solar direta, devendo ser armazenado a temperatura e
umidade ambiente.

Desde que o produto seja adequadamente armazenado e permaneca embalado na
sua forma original, o disco permanecera estavel e, portanto pode ser armazenado
por longo periodo de tempo (10 anos) antes de ser utilizado.

producdo mais precisa e prolongar o tempo de vida Util da mesma.
4 O modelo de protese feito a partir do produto Juvora Disco Dentario é um



