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Indications e Minimum size of horizontal retainer in

For the manufacture of frameworks used
in the production of:

i) Full and partial removable dentures and
overdentures;

Material Information

ii) Implant dentures and implant bars;

lower jaw 2 mm x 8 mm

e Minimum size of horizontal band in
upper jaw 2 mm x 8 mm

iii) Anterior and posterior crowns, and JUVORA™ Dental Discs are manufactured
posterior 3-unit bridges (maximum 1 from Invibio PEEK polymer
pontic) Form: Solid
Contraindications Odour: Odourless.
pH (Value): Not known.
Not to be used in bridges with 2 or more Boiling Point (°C): Not known.
pontics. Melting Point (°C): 343
Precautions Flash Point (°C): Not known.
Auto Ignition 595
Follow the milling parameter guidance given in Temperature (°C):
the Juvora processing guide: Oxidising Properties: Not applicable.
e The minimum thickness of secondary Vapour Pressure
Not known.
crowns and matrix housings should not ~ (Pascal):
be less than 0.7 mm Solubility (Water): Insoluble.

e The minimum thickness for
“conventional” retention grids should not
be less than 2 mm.

3 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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Processing Instructions

ENGLISH

Production

Detailed processing instructions are
provided and must be observed by the

end users (dental labs and technicians)
when milling frameworks from the JUVORA
Dental Disc. Dental labs that are supplied
with the disc will be certified through
JUVORA Ltd, a process that involves
assessment of their capability to follow

the processing guidance to manufacture
high quality frameworks and finished
dentures where applicable using their
existing equipment. This assessment will be
completed by JUVORA Ltd or their certified
milling centres.

JUVORA™ Dental Disc blanks can only be
processed on suitable milling machines
with appropriate milling programs.

The milling head must be suitable for
machining PEEK polymer. JUVORA™

Ltd recommends suitable adaptation

of the CAM software by the software
manufacturer to allow milling of JUVORA™.
For an exact fit, a 5-axis milling machine
of stable construction is recommended.
JUVORA™ Ltd also recommends cooling
the milling head for more accurate milling
and to prolong its useful life.*See foot
note.

Prosthesis removal from the Dental
Disc

Remove the prosthesis carefully from the
blank using a hard metal cutter, and pay
particular attention to the edges of the
prosthesis.

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 4
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Finishing

For finishing work, hard metal cross-cut
burs are recommended. Plain cross-cut
burs or special fine-toothed burs are
particularly suitable. Further fine finishing
of horizontal bands and retainers can

be carried out with a silicon polisher.
Before high-gloss polishing, JUVORA Ltd
recommends brushing on the polishing
motor. The device can be polished to a
high gloss with a goat hair or cotton wool
buffing wheel. For the insides of telescope
attachments, JUVORA™ Ltd recommends
fine brushes. Use fine (white) polishing
paste.

Safety Information

While machining the JUVORA™ Dental
Disc the following safety precautions are
recommended:

ENGLISH

+ Dust mask or dust extraction

+ Personal protective equipment (eye
protection, gloves)

Storage information

The JUVORA™ Dental Disc should be stored
in dry storage and avoid exposure to direct
sunlight. The PEEK polymer from which

the JUVORA™ Dental Disc is made is stable
and can be stored for an extended period
of time (10 year shelf life). It has a working
temperature range from cryogenic up to
250°C and hence the storage temperature
range for the JUVORA™ Dental Disc is any
ambient temperature and humidity.

Additional Information

For additional information contact
info@juvoradental.com

*Note: Talk to the manufacturer of your machine about the processing of PEEK. Follow the instructions of your CAM
and the manufacturer of your machine relating to the processing of JUVORA Dental Discs

5 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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Indikationer

Til fremstilling af rammer, der anvendes
under fremstilling af:

i) Komplette og partielle udtagelige
tandproteser i over- og undermund;

ii) Implanterede tandproteser og
implantatbgjler;

i) Anteriore og posteriore kroner og

DANSK

+ Minimumstgrrelse for horisontal bgjle i
underkaebe 2 mm x 8 mm

« Minimumstgrrelse for horisontalt band i
overkaebe 2 mm x 8 mm

Materialeoplysninger

JUVORA™ Dentalskiver fremstilles af Invibio
PEEK polymer

posteriore 3-ledsbroer (maksimalt 1 Form: Fast
tand). Lugt: Lugtfri
Kontraindikationer pH (vaerdi): Ukendt
Kogepunkt (°C): Ukendt
Bar ikke anvendes i broer med 2 eller flere Smeltepunkt (°C): 343
teender. Antaendelsespunkt (°C): Ukendt
Forsigtighedsforanstaltninger (Soecl;{antaendelsestemperatur 595
Folg retningslinjer for freesningsparametre, Oxiderende egenskaber: | Ikke relevant
der er angivet i Juvora vejlening: Damptryk (Pascal): Ukendt
Opleselighed (Vand): Uoplgseligt

+ Minimumtykkelse for sekundaere kroner
og matrix-huse ma ikke veere under
0,7 mm

« Minimumtykkelse for "konventionelle"

retentionsbgjler ma ikke vaere under
2mm

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev5 6
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Bearbejdningsvejledning

Detaljeret behandlingsvejledning
medfolger og skal felges af slutbrugerne
(dentallaboratorier og -teknikere) ved
fraesning af stativer i JUWVORA™ Dental-
skive. Dentallaboratorier, der udstyres
med skiven, vil blive certificeret af
JUVORA™ Ltd, en proces der omfatter
vurdering af deres evne til at folge
behandlingsvejledningen for at fremstille
hgjkvalitetsbgjler og feerdige proteser,
hvor det er aktuelt, ved hjzelp af deres
eksisterende udstyr. Denne vurdering vil
blive gennemfort af JUVORA™ Ltd eller
deres certificerede fraesecentre.

Fremstilling

JUVORA™ Dental-skiveemner kan kun
behandles pa egnede fraesemaskiner med
egnede fraeseprogrammer. Fraesehovedet
skal veaere egnet til bearbejdning af
PEEK-polymer. JUVORA™ Ltd anbefaler
passende tilpasning af CAM-software fra
software-producenten for at muliggere

7  JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5

DANSK

freesning af JUVORA™ Denta-skive. For en
nejagtig tilpasning anbefales en 5-akset
freesemaskine med stabil konstruktion.
JUVORA™ Ltd anbefaler ogsa keling af
freesehovedet for mere ngjagtig freesning
og for at forleenge dets levetid.*Se
fodnote.

Udtagning af protesen fra
dentalskiven

Udtag protesen forsigtigt fra emnet med
en hardmetalskaerer og vaer specielt
opmaerksom pa kanterne af protesen.



j Juvora

N—"
Polering

DANSK

Opbevaringsinformation

Ved poleringsarbejde anbefales det at
anvende hardmetalkrydsbor. Aimindelige
krydsbor eller specielle fintandede bor er
saerligt velegnede. Yderligere finpolering
af horisontale band og bgjler kan
udferes med silikone-polererhoved. For
hgjglanspolering anbefaler JUVORA at
borste pa poleremotoren. Anordningen
kan poleres op til hgjglans ved hjzelp af
et gedehars- eller bomuldspolerehjul.

Til indersiden af teleskopmonterede
implantater abefaler JUVORA™ Ltd fine
berster. Brug fin (hvid) polerepasta.

Sikkerhedsinformation

Under bearbejdning af JUVORA™
Dental-skive anbefales folgende
sikkerhedsforanstaltninger:

« Stgvmaske eller stevudsugning

« Personligt beskyttelsesudstyr
(jenbeskyttelse, handsker)

JUVORA™ Dental-skive skal opbevares
tort og beskyttet mod diretkte sollys.
PEEK polymer som JUVORA™ Dental-
skive er fremstillet af, er stabilt og

kan opbevares over en lzengere
periode (10 ars holdbarhed). Det

har et arbejdstemperaturomrade fra
kryogent op til 250 °C, og derfor er
opbevaringstemperaturomradet for
JUVORA™ Dental-skive enhver normal
omgivende temperature og fugtighed.

Yderligere oplysninger

For yderligere oplysninger kontaktes
info@juvoradental.com.

* Bemaerk: Tal med producenten af din maskine om behandling af PEEK. Folg vejledningen til dit CAM-udstyr og
fra producenten af din maskine med hensyn til behandling af JUVORA Dental-skive

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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Anwendungsgebiete - Die Mindestdicke von ,konventionellen”
Lochretentionen sollte nicht weniger als

Zur Herstellung von Gerusten zur 2 mm betragen.

Praduktion von: - Die MindestgroB3e des horizontalen

i) vollstandig und teilweise Retainers im Unterkiefer betragt 2 mm x
herausnehmbarem Zahnersatz, 8 mm.

ii) Implantat getragenener Zahnersatz und - Die MindestgréBe des horizontalen Bands
Implantat getragener Steg, im Oberkiefer betragt 2 mm x 8 mm.

iii) Front- und Seitenzahnkronen sowie

Materialinformation
dreigliedrigen Seitenzahnbrticken (mit

maximal einem Zwischenglied). JUVORA™ Dentalscheiben bestehen aus
Gegenanzeigen Invibio PEEK Polymer
Nicht zur Verwendung fiir Briicken mit 2 Form: Massiv
oder mehr Zwischengliedern bestimmt. Geruch: Geruchlos.

) pH (-Wert) Unbekannt.
VorsichtsmaBnahmen Kochpunkt (°C): Unbekannt.
Beachten Sie bitte die Hinweise zu Schmelzpunkto( Q): 343

; ) Flammpunkt (°C): Unbekannt.
den Schleifparametern in der Juvora Sel — )
Bearbeitungsanleitung: e_bgtentzundqngstemperatur( ): 595

o . . Oxidierende Eigenschaften: Nicht zutreffend.
- Die Mindestdicke von sekundaren -

. A . Dampfdruck (Pascal): Unbekannt.
Kronen und Matrixgehausen sollte nicht Loslichkeit (W - Unloslich
weniger als 0,7 mm betragen. Oslichkeit (Wasser): niostien.

9  JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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Hinweise zur Bearbeitung

Ausfihrliche Bearbeitungsanweisungen
werden mitgeliefert und missen

beim Schleifen von Gerlsten mithilfe
der JUVORA™ Dentalscheiben von

den Endnutzern (Dentallabors und
Zahntechniker) beachtet werden.
Dentallabors, die die Schleifscheibe
erhalten, werden von JUVORA™

Ltd zertifiziert. Im Rahmen dieses
Verfahrens wird Uberprift, wie gut sie die
Bearbeitungshinweise zur Herstellung
von hochwertigen Gerlsten und ggf.
fertigem Zahnersatz unter Verwendung
der vorhandenen Ausriistung befolgen
kénnen. Diese Bewertung wird von
JUVORA™Ltd oder deren zertifizierten
Schleifzentren durchgefiihrt.

Produktion

JUVORA™ Dentalscheiben-
Rohlinge kdnnen nur auf geeigneten
Schleifmaschinen mit entsprechenden

DEUTSCH

Schleifprogrammen bearbeitet werden.
Der Schleifkopf muss zum Schleifen

von PEEK-Polymer geeignet sein.
JUVORA™ Ltd empfiehlt die angemessene
Anpassung der CAM-Software durch

den Software-Hersteller zum Schleifen
von JUVORA™ Dentalscheiben. Fiir

exakte Anpassung wird eine flinfachsige
Schleifmaschine stabiler Bauart
empfohlen. JUVORA™ Ltd empfiehlt

auch die Kuihlung des Schleifkopfes fiir
praziseres Schleifen und zur Verlangerung
der Nutzungsdauer. *Siehe FuBnote.

Entfernung der Prothese von der
Dentalscheibe

Entfernen Sie die Prothese vorsichtig mit
einem harten Metallschneider aus dem
Rohling und achten Sie dabei besonders
auf die Prothesenrander.

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 10
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Nachbearbeitung

Zur Nachbearbeitung empfiehlt sich

die Verwendung von Querhiebbohrern
aus Hartmetall. Besonders geeignet

sind glatte Querhiebbohrer oder
spezielle, feingezahnte Bohrer. Die
weitere Feinbearbeitung kann mit
einem Silikonpolierer durchgefiihrt
werden. JUVORA empfiehlt vor der
Hochglanzpolierung eine Polierung
mittels Blirste am Poliermotor. Die
Hochglanzpolierung des Produkts

kann mit einer Schwabbelscheibe aus
Ziegenhaar oder Baumwolle erfolgen. Fir
die Innenflachen von Teleskoparbeiten
empfiehlt JUVORA™ Ltd die Verwendung
feiner Blrsten. Verwenden Sie feine
(weiBe) Polierpaste.

Sicherheitsangaben

Bei der Bearbeitung der JUVORA™
Dentalscheiben werden die folgenden
Sicherheitsvorkehrungen empfohlen:

DEUTSCH

Staubmaske oder Staubabsaugung

« Personenschutzausriistung
(Augenschutz, Handschuhe)

Hinweise zur Aufbewahrung

JUVORA™ Dentalscheiben sollten trocken
und vor direktem Sonnenlicht geschiitzt
aufbewahrt werden. Das Polymer PEEK, aus
dem die JUVORA™ Dentalscheiben gefertigt
werden, ist stabil und kann langfristig
gelagert werden (Dauer der Haltbarkeit: 10
Jahre). Der Verarbeitungstemperaturbereich
reicht von Tiefsttemperaturen bis 250 °C,
sodass die JUVORA™ Dentalscheiben bei
beliebiger Umgebungstemperatur und
-feuchte gelagert werden kénnen.

Weitere Informationen

Weitere Informationen erhalten Sie von
info@juvoradental.com.

*Hinweis: Sprechen Sie mit dem Hersteller Ihres Gerats tiber die Bearbeitung von PEEK. Befolgen Sie die Anweisungen
lhres CAM-Systems und des Herstellers lhres Gerats beztiglich der Bearbeitung der JUVORA Dentalscheibe.

11 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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[l TNV KATAOKEUr) OKEAETWY TTOU

XPNOlHomolovuVTal 0TNY MAPaywyn:

i) TIAjpWV Kal LEPIKWY apaIPOUUEVWY
080VTOOTOIKIWV Kal EMEVEETWY
080VTOOTOIKIWY,

i) OS0VTOOTOIXIV ETTl EUPUTEVUATWY Kal
HITaPWV EPPUTELUATOC,

Npoobiwv fy omioBiwv oTe@avwy, KABWE Kal
omioBiwv yepupwv 3 Tepayiwv (1 yepupwua
KOTA TO HEYIOTO).

Avtevdeieig

Na un xpnotgomoinBei o€ YEPUEES LE 2 1
TIEPIOOOTEPA YEPUPWHATA.

Mpog@ulageig

AKONOUBNOTE TIC 0ONYiEG OXETIKA LE TIG

TIOPAPETOOUC XINOOTWV TTOU TIAPEXOVTAL OTOV

06nyd TG Juvora:

+ To ENGXIOTO TTAXOG YIa TIG SEUTEPEVOUTES
OTEPAVEG Kal Ta TiepIBARpaTa pritpag Sev
nipénel va glval pikpdtepo Twv 0,7 mm

EANHNIKA

« To ENGXI0TO TTIAXOC YIa TA «CUUBATIKG»
OUYKPATNTIKA TAéypata Sev TPEMEL va eival
HIKPOTEPO TWV 2 mm

« EAaxioTo péyeboc yia Tov opildvTio
OUYKPOTNTAPA OTNV KATW yvabo 2 mm x 8 mm

« EAaxioTo péyeboc yia Tov opilovTio SaktuAlo
otnv dvw yvabo 2 mm x 8 mm

MAnpo@opisg yia To UAIKO

Ot odovroteyvikoi diokol JUVORA™
kataokeualovtal améd moAvpePEC PEEK ¢
etaiplag Invibio

Mopen: 2Upmayne
Oopry: Aoopo.
pH (Tur): AyvwoTo.
> nueio Bpaouou (0C): AyvwoTo.
> nueio Mg (0Q): 343

> nueio avagieene (0C): | AyvwaoTo.
@5pMQKpooia 505
avtavapieéne (oC):

OLEOWTIKEC IOIOTNTEG | Mn epapUooTED.
Tdon atuwv (Pascal): Ayvwotn.
AloAutdTNTa (VEPO): ASIAAUTO.

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 12
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Odnyieg katepyaciag

Mapéyovtal avaluTikég odnyieg katepyaoiag
Ol OTIO{EG TIPETTEL VA TNPOUVTAL amTd TOUG
TENKOUG XPrOTEC (060VTOTEXVIKA £pYACTHPIA
Kat 06ovToTEXVITEC) KaTA TO Ppeldpiopa
OKEAETWV amd Tov 0S0OVTOTEXVIKS OioKO
JUVORA™. Ta 08ovToTeEXVIKA EpyacTripla

110V MPouNBevovTal To Sioko moTomolLVTAL
and tnv JUVORA™ Ltd, pe wia Sladikaoia

mou mepAapBavel Tnv a&loAdynon

NG IKAVOTNTAC TOUC VA AKOAOUBOUV

Vv kaBodryynon katepyaoiag yia tnv
KATAOKEUK OKEAETWV LPNAAC TTOIOTNTAG Kal
TENKWY 08OVTOOTOIKIWY, OTIOTE amalTe(tay,
XPNOILOTTIOIWVTAG TOV UPIOTAUEVO ECOTTAIGHO
Touc. Auth n afloAdynon Siekmepalwvetal amd
v JUVORA™ Ltd 1§ amé ta moTtomnolinuéva
Kévtpa ppelapiopatoc.

Mapaywyn

Ol akaTtépyaoTol 06oVTOTEXVIKO{ SIOKOL
JUVORA™ pmopouv va urto3AnBouv

O€ KATEPYQOia POVO Og KATAANAOUG
opeadopoug pe KaTaANAa TTpoyPAaUHaTa
ppelapiopatoc. H kepahr epelapiopatog

13 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5

EAANHNIKA

TIPEMEL VA Elval KATAMNAN yia T
UNXAVOUPYIKH KATEQYAGIa TTOAULEPOUG
PEEK. H JUVORA™ Ltd cuvioTd tnv
KATAANAN TTPOCAPOYT TOU AOYICTIKOU
CAM a6 Tov KATAOKEVAOTH TOU AOYIOUIKOU
TIPOKEIWEVOU va gival Suvatd To epeldplopa
Tou odovtoteyvikoL Siokou JUVORA™.

Ma akpipr mMPooapUoYH, CLVIOTATAI N
xoron epeladopou 5 afovwy otabepnc
kataokeunc. H JUVORA™ Ltd cuviotd emiong
™NC YUEN TN KEPAANC ppelapiopaToc yia o
akpIREG ppelaplopa Kal yia Ty mapatacn
NS WEENUNG Slapketag (wng TnG. *BA.
umoonUElwon.

A@aipeon npocBeong and Tov
o8ovTtoTeXVIKO Sioko

AQUIPECTE TIPOTEKTIKA TNV TIPOCOECN amd

TO LTIOAOITTO LAIKO XpNnaolpomolwvTag epéla
OKANPOU LETANNOU, TIpOCEXOVTAC IB1aiTEPA TA
AKPA TWV OTEQPAVWV.

Teleiwon

la tnv epyacia TeAeiwong, cuvioTatal
n xprion ey eykapolag TOUNG anod
OKANPO LETANNO. YUYKEKPIUEVA, KATAMNAES
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yla xprion eivatl améc @péleg eykdpaolag MAnpowopisg eUAagng

ToUNAG 1 E10IKEC PPECeC eVBeiag 0OOVTWONG.

Emméov Teheiwon oplldvTiou SakTuliou Kal O obovroteyvikdg diokog JUVORA™ mperel
OUYKPATNTAPA UMOPE! va TTpaypaTomnoln el va pUAGOOETaL OE ENPO PEPOC Kal va

e oTABWTA Tupttiou. Mptv aré oti\Bwon ano@evyetal n apeon £kBean 0To NMAKO
VPNAAC oTATIVOTNTAC, N JUVORA cuviotd @wc. To moAvpepEC PEEK amé To omnoio
Bovptolopa otn pnxavr) otiABwong. MNa Kotaokeuadetal 0 0SoVTOTEXVIKOG H{OKOG
N oTABWON UPNAAG GTINTVOTNTAG TNG JUVORA™ gival 6taBepod kal pumopei va
OUOKEUNC, XPNOIUOTIOINOTE TPOXO Aelavong PUAGOTETAL V1O HEYENEG XPOVIKES TTEPIOOOUG
ano Tpixa katolkag 1 akatépyacto BapBAxL. (10eti¢ didprea Cwrie). AloBetel e0pog

10 TO E0WTEPIKO TWV TNAECKOTIKDV Beppokpaciag xprong anod KPUOYEVIKEG
e€aptnuaTwy, N JUVORA™ Ltd ouviota Beppokpaotieg éwg kat 250°C. Qg e TouTou,
XPron AETTTHC BOVETOAC. XONOILOTIOIETE T0 £0pog Beppokpaciag euAAENG Tou
Nerrtry (Aeukry) méota oti\Bwong. odovtoteyvikou Siokou JUVORA™ eival

onolodnmote enimedo Bepuokpaciag Kalt

MAnpoyopisg yia tTnv ac@ai&eia LYPAsIac MEPIBAMOVTOC,

Katd T pnxavoupyikr katepyaoia Tou Mpo6cOeteg mMAnpoopieg
odovtoteyvikoU Siokou JUVORA™, cuviotdtal
va AapBavovtal ol akGAouOeC TPOQUAGEEIC: Ma MePIO0OTEPEC TTANPOPOPIES, EMKOIVWVIATTE

+ MAGKA OKOVIC  QTToppGenan OKOVNC pe tn Sievbuvon info@juvoradental.com.

« Méoa atopikrig mpootaoiag (mpootaoia
HaTIWwY, yavTia)

*3 nueiwon: AmeuBuvBeite GToV KATAOKEUAOTH) TOU PPeCABOPOU YA TTANPOPOPIEC OXETIKA He TNV katepyaoia PEEK. AkohouBeite
TIG 06nyieg Tou cuoTpaTog CAM Kal TOU KATAOKEUAOTH TOL @PeCASOPOL OXETIKA HE TNV KATEPYAOIA OSOVTOTEXVIKWMV
Siokwv JUVORA

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 14
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Indicaciones

Para la fabricacion de los marcos

utilizados en la produccién de:

i) dentadurasy sobredentaduras
completas y parciales extraibles;

ii) dentaduras sobre implantes y barras de
implantes;

iii) coronas anteriores y posteriores, y
puentes posteriores de 3 unidades (1
diente artificial como maximo).

Contraindicaciones

ESPANOL

« Eltamaifio minimo del retenedor
horizontal de la mandibula inferior es de
2mm X 8 mm

« Eltamaio minimo de la banda
horizontal en la mandibula superior es
de2mm x 8 mm

Informacién sobre el material

Los discos dentales JUVORA™ se fabrican a
partir del polimero PEEK de Invibio

Forma: Sélida
No debe usarse en puentes con dos o
o [ Olor: Inodoro
mas dientes artificiales. -
) ph (valor): Desconocido
Precauciones Punto de ebullicién (°C): Desconocido
Punto de fusion (°C): 343

Siga la guia de parametros de fresado que
se ofrece en el manual de procesamiento
de Juvora:

- El grosor minimo de las coronas
secundarias y las carcasas de la matriz
no debe ser inferior a 0,7 mm

« El grosor minimo de las rejillas de
retencion «convencionales» no debe ser
inferiora 2 mm

15 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5

Punto de inflamacion (°C): | Desconocido

Temperatura de

autoignicion (°C): 595
Propiedades de oxidacién: | No procede.
Presion de vapor (Pascal): Desconocido
Solubilidad (agua): Insoluble
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Instrucciones para el procesado

Se incluyen instrucciones detalladas para
el procesado que deben ser respetadas
por los usuarios finales (laboratorios
odontoldgicos y técnicos) al fresar marcos
a partir del disco dental JUVORA™. Los
laboratorios odontoldgicos a los que se
suministre el disco estaran certificados
por JUVORA™ Ltd, un proceso que
conlleva la evaluacion de su capacidad
para seguir las indicaciones del procesado
para fabricar marcos de gran calidad y
dentadura acabadas, cuando proceda,
utilizando su equipamiento existente.
JUVORA™ Ltd o sus centros de fresado
certificados realizaran esta evaluacion.

Produccion

Las planchas del disco dental JUVORA™
solo se pueden procesar en maquinas
fresadoras adecuadas con los programas
de fresado apropiados. La cabeza
fresadora debe ser adecuada para

ESPANOL

trabajar el polimero PEEK. JUVORA™ Ltd
recomienda que el fabricante del software
CAM lo adapte de manera adecuada

para permitir el fresado del disco dental
JUVORA™. Para obtener un ajuste exacto,
se recomienda utilizar una fresadora de 5
ejes de construccion estable. JUVORA™
Ltd también recomienda enfriar la cabeza
fresadora para lograr un fresado mas
preciso y para prolongar su vida util.
*Véase la nota al pie.

Retirada de la protesis del disco
dental

Retire con cuidado la prétesis de la
plancha usando una cuchilla de metal duro
y preste especial atencion a los bordes de
la protesis.

Acabado

Se recomienda utilizar fresas de corte
transversal hechas de metal duro
para las tareas de acabado. Resultan

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 16
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especialmente utiles las fresas planas de
corte transversal o las fresas especiales

de dientes finos. El superacabado de las
bandas y los retenedores horizontales
puede realizarse mediante un pulidor de
silicona. Antes del pulido de abrillantado,
JUVORA recomienda cepillar el motor de
pulimentado. El dispositivo puede pulirse
hasta alcanzar un alto abrillantado usando
una rueda de pulido de algodén o de pelo
de cabra. Para el interior de los accesorios
telescopicos, JUVORA™ Ltd recomienda
emplear cepillos finos. Utilice pasta
pulidora fina (color blanco).

Informacién sobre seguridad

Se recomienda adoptar las siguientes
precauciones de seguridad al trabajar con
el disco dental JUVORA™:

« Mascarilla para el polvo o extraccién del
polvo

- Equipo protector personal (gafas
protectoras, guantes)

ESPANOL

Conservacion

El disco dental JUVORA™ debe conservarse
en un lugar seco y evitando la exposicion

a la luz solar directa. El polimero PEEK a
partir del cual se elabora el disco dental
JUVORA™ es estable y puede almacenarse
durante un periodo de tiempo prolongado
(10 afos). Tiene una temperatura de trabajo
de criogénica a 250 °C, por lo que el disco
dental JUVORA™ puede almacenarse

a cualquier temperatura y humedad
ambiente.

Informacién adicional

Si desea obtener informacién adicional,
pdngase en contacto con: info@
juvoradental.com.

*Nota: Hable con el fabricante de su maquina acerca del procesado del PEEK. Siga las instrucciones de su CAM y del
fabricante de su maquina en lo relativo al procesado del disco dental JUVORA

17 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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Indications

Fabrication d’armatures destinées a la
production de :

i) Prothéses dentaires amovibles
complétes et partielles, et prothéses
hybrides ;

ii) Prothéses dentaires sur implants et
barres implantaires ;

iii) Couronnes antérieures et postérieures,
et bridges postérieurs 3 unités
(maximum 1 pontique).

«  Lépaisseur minimum des grilles de
rétention « conventionnelles » ne doit pas
étre inférieure a 2 mm

« Taille minimum de l'appareil de rétention
horizontal dans la machoire inférieure : 2 mm
x8 mm

« Taille minimum de la bande horizontale dans
la machoire supérieure : 2mm x 8mm

Information sur le matériau

Les disques dentaires JUVORA™ sont en
polymere PEEK de la société

Contre-indications Forme : Solide
Ne doit pas étre utilisé dans les bridges Odeur: Inodore
avec 2 pontiques ou plus. pH (valeur) Inconnu

’ Point d’ébullition (°C) : Inconnu
Précautions Point de fusion (°C) : 343

Point d’éclair (°C): Inconnu
Respectez les instructions relatives aux Point d'auto-inflammation (°C) : | 595
paramétres de fraisage fournies dans le Propriétés oxydantes : Sans objet
uide de traitement : - -

9 o o Pression de vapeur (Pascal): | Inconnu
« L‘épaisseur minimum des couronnes Solubilité (dans I'eau) : Insoluble.

secondaires et des logements de
matrice ne doit pas étre inférieure a
0,7 mm

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 18
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Instructions de traitement

Les utilisateurs finaux (laboratoires et
techniciens dentaires) sont tenus de
respecter les instructions de traitement
détaillées lors du fraisage des armatures
a partir de disques dentaires JUVORA™,
Les laboratoires dentaires qui prennent
en charge les disques doivent étre
certifiés par la société JUVORA™ Ltd,

afin d'évaluer leur capacité a observer les
instructions fournies et a fabriquer des
armatures et des prothéses dentaires (le
cas échéant) de qualité supérieure a l'aide
de leur équipement existant. Cet audit
sera effectué par JUVORA™ Ltd ou I'un de
ses centres de fraisage certifiés.

Production

Seules des fraiseuses équipées de
programmes de fraisage appropriés
doivent étre utilisées pour transformer
les disques dentaires JUVORA™ bruts.

La téte de fraisage doit convenir a
I'usinage de polymére PEEK. JUVORA™
Ltd recommande que le logiciel FAO soit

19 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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adapté par le fabricant de logiciel pour
permettre le fraisage du disque dentaire
JUVORA™. L'utilisation d’une fraiseuse

a 5 axes stable est recommandée pour
obtenir un ajustage optimal. JUVORA™

Ltd recommande également de refroidir la
téte de fraisage pour permettre un fraisage
précis et prolonger la vie utile de la téte. *
Voir note en bas de page.

Retrait de la prothése du disque
dentaire

Retirer la prothése du moule avec
précaution a l'aide d’un cutter en métal
dur, en accordant une attention particuliere
aux bords de la prothese.

Finissage

Pour le travail de finissage, il est
recommandé d'utiliser des fraises a
denture croisée en métal dur. Les fraises
simples a denture croisée, ou les fraises
spéciales a denture fine, conviennent
particulierement. On peut effectuer un
finissage complémentaire fin des bandes
et des grilles de rétention horizontales
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avec un polissoir en silicone. Avant un
polissage haute brillance, JUVORA
recommande le polissage avec moteur
de polissage. Pour obtenir une haute
brillance, on peut polir le dispositif avec
un disque en poils de chévres ou en toile
de coton. Pour les parties intérieures des
télescopes, JUVORA™ Ltd recommande
des brosses fines. Utiliser une pate a polir
fine (blanche).

Consignes de sécurité

Respecter les consignes de sécurité
suivantes lors de l'usinage du disque
dentaire JUVORA™ :

- Masque anti-poussiéres ou dispositif
d'extraction de la poussiére

« Equipement de protection personnelle
(lunettes de sécurité, gants)

FRANCAIS

Informations relatives au stockage

Le disque dentaire JUVORA™ doit étre
stocké dans un endroit sec et ne doit

pas étre exposé directement au soleil. Le
polymeére PEEK a partir duquel est fabriqué
le disque dentaire JUVORA™ est stable

et peut étre stocké pendant une période
prolongée (durée de conservation de 10
ans). Sa plage de température d'utilisation
est comprise entre les températures
cryogéniques et 250 °C, la température

de stockage du disque dentaire JUVORA™
correspond donc a toute température et
humidité ambiantes.

Informations complémentaires

Pour de plus amples informations, veuillez
contacter info@juvoradental.com.

*Note: il est recommandé de consulter le constructeur de la machine par rapport au traitement du PEEK. Priere de se
conformer aux instructions du fabricant du logiciel FAO et du constructeur de la machine pour le traitement du

disque dentaire JUVORA.
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Indikacije

Za izradu skeleta u proizvodnii:

i) totalnih i parcijalnih mobilnih zubnih
proteza i pokrovnih proteza;

ii) proteza na implantatima i preckama;

iii) prednjih i straznjih krunica, te straznjin
mostova s 3 jedinice (maksimalno 1
meduclan).

Kontraindikacije

Nije za uporabu u mostovima s 2 ili vise
meduclanova.

Mjere opreza

Slijedite upute za parametre glodanja dane u

vodicu za Juvora postupak:

+ Minimalna debljina sekundarnih kruna i
kucista matrica ne smije biti manja od
0,7 mm

« Minimalna debljina “konvencionalnih”
retencijskih resetki ne smije biti manja od
2mm

21 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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« Minimalna veli¢ina vodoravnog drzaca u
donjoj Celjusti 2 mm x 8 mm

« Minimalna veli¢ina vodoravne trake u
gornjoj Celjusti 2 mm x 8 mm

Tehnicki podaci o materijalu

JUVORA™ dentalni diskovi su izradeni od
polimera Invibio PEEK

Oblik: Cursti
Miris: Bez mirisa.
pH (vrijednost): Nije poznato.

Vreliste (°C): Nije poznato.

Taliste (°C): 343

Plamiste (°C): Nije poznato.

Temperatura
samopaljenja (°C): 295

Oksidacijska svojstva: Nije primjenjivo.

Tlak para (Pa): Nije poznato.

Topivost (voda): Netopivo.
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Upute za obradu

Dane su detaljne upute i krajnji korisnici
(zubotehnicki laboratoriji i tehnicari) ih

se moraju pridrzavati pri brusenju skeleta
izradenih od JUVORA™ dentalnog diska.
JUVORA™ Ltd ¢e izdati atest zubnim
laboratorijima koji su snabdjeveni diskovima,
postupak koji ukljucuje ocjenu njihove
sposobnosti da se pridrzavaju smjernica za
obradu u proizvodniji visoko kvalitetnih skeleta
i gotovih proteza gdje je to primjenjivo,
koristeci svoju postojec¢u opremu. Te ocjene
¢e zakljucivati JUYORA™ Ltd ili njihovi
atestirani centri za obradu glodanjem.

Proizvodnja

Sirovi JUVORA™ dentalni disk se moze
obradivati samo na prikladnim glodalicama
s odgovarajucim programima za glodanje.
Glava glodalice mora biti prikladna za
obradu PEEK polimera. JUVORA™ Ltd
preporucuje da proizvodac softvera izvrsi
prikladnu prilagodbu CAM softvera kako bi
se omogucilo glodanje JUVORA™ dentalnog
diska. Za to¢nu izradu preporucuje se

HRVATSKI

glodalica s 5 osi. JUVORA™ Ltd takoder
preporucuje hladenje glave glodalice za
preciznije glodanje i njen dulji vijek trajanja.
*Vidi napomenu.

Skidanje proteze sa dentalnog diska

PaZljivo skinite protezu sa sirovog diska
koristeci sjekac od tvrdog metala, a osobitu
pozornost obratite na rubove proteza.

Zavrsna obrada

Za zavrsne radove, preporucuju se cross-cut
svrdla od tvrdog metala. Obicna cross-cut
svrdla ili posebno fina svrdla su narocito
podesna. Nadalje fina zavr$na obrada
vodoravnih traka i drzacamoze se izvesti
silikonskim poliranjem. Prije poliranja za
visoki sjaj, JUVORA preporucuje Cetkanje
na polir motoru. Naprava se moze ispolirati
do visokog sjaja kotaci¢em za poliranje s
kozjom dlakom ili vatom Za unutrasnjost
teleskoskihprikljuc¢aka, JUVORA™ Ltd
preporucuje fine Cetkice. Upotrijebite finu
(bijelu) polirnu pastu.

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 22
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Podaci vezani za sigurnost Dodatne informacije

Pri strojnoj obradi JUVORA™ dentalnog diska Za dodatne informacije obratite se na
preporucuju se slijedece mjere sigurnosti: info@juvoradental.com.

«  Maska protiv prasine ili odvodnja prasine

«  Osobna zastitna oprema (zastita za oci,
rukavice)

Informacije o €uvanju

JUVORA™ dentalni disk treba cuvati na suhom
i treba izbjegavati izravno izlaganje sun¢evom
svjetlu. Polimer PEEK iz kojeg je JUVORA™
dentalni disk izraden je stabilan i moze se
¢uvati dulje vrijeme (rok tajanja je 10godina).
Raspon radne temperature mu je od kriogene
do 250°C te je stoga raspon temperature
¢uvanja za JUVORA™ dentalni disk bilo koja
sobna temperatura i vlaznost.

*Napomena: Obratite se proizvodacu vaseg stroja u vezi obrade PEEK polimera. U vezi obrade JUVORA dentalnih diskova
pridrzavajte se uputa za va$ CAM softver i uputa proizvodaca glodalice.
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Indicazioni « Dimensione minima del retainer
orizzontale nella mascella inferiore di 2

Per la fabbricazione di strutture utilizzate mm x 8 mm

nella produzione di: « Dimensione minima della banda

i) Protesi dentarie mobili e overdenture orizzontale della mascella superiore di 2
parziali o complete; mm x 8 mm

ii) Protesi implantari e barre implantari; Informazioni sul materiale

iii) Corone anteriori e laterali e ponti

i i i i M
laterali a 3 unita (massimo 1 elemento | dischi per odontoiatria JUWVORA™ sono

realizzati in polimero Invibio PEEK

intermedio).
Controindicazioni Forma: Solida
- . . N . Odore: Inodore
Non utilizzare in ponti con 2 o piu elementi
intermedi Valore pH: Non noto
’ Punto di ebollizione (°C): Non noto
Precauzioni Punto di fusione (°C): 343
Punto di
Per i parametri di fresatura seguire infiammabilita (°C): Non noto
le indicazioni fornite nella guida al Temperatura di 505
trattamento Juvora: autoinfiammabilita (C°):
+ Spessore minimo delle corone Proprieta ossidanti: Non applicabile
secondarie e degli alloggiamenti della Pressione di vapore (Pascal): | Non nota
matrice non inferiore a 0,7 mm Solubilita in acqua: Insolubile

-+ Spessore minimo per griglie di ritenzione
“convenzionali” non inferiore a 2 mm
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Istruzioni per il trattamento

Di seguito sono fornite le istruzioni
dettagliate per il trattamento che devono
essere seguite dagli utilizzatori finali
(laboratori dentistici e tecnici) durante
la fresatura delle strutture dai dischi
per odontoiatria JUVORA™. | laboratori
dentistici che utilizzano i dischi saranno
certificati da JUVORA™ Ltd, attraverso
un processo che prevede la valutazione
della capacita di seguire le linee guida
di trattamento per produrre strutture
di qualita elevata e dentiere eccellenti,
se applicabile, utilizzando le proprie
apparecchiature. La valutazione sara
effettuata da JUVORA™ Ltd o dai propri
centri di fresatura certificati.

Produzione

| dischi per odontoiatria grezzi JUVORA™
possono essere trattati con frese

idonee dotate di programmi di fresatura
appropriati. La testa della fresa deve
essere adatta alla lavorazione meccanica

25 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5
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del polimero PEEK. JUVORA™ Ltd
consiglia 'adattamento del software CAM
da parte del produttore per permettere

la fresatura dei dischi per odontoiatria
JUVORA™. Per un adattamento di
precisione si consiglia una fresatrice

a 5 assi a struttura stabile. Per un
funzionamento preciso e per prolungarne
la durata di esercizio, JUVORA™ Ltd
raccomanda inoltre il raffreddamento della
testa della fresatrice. *Vedi nota a pié di
pagina.

Rimozione della protesi dal disco per
odontoiatria

Rimuovere con cura la protesi dal disco
grezzo utilizzando un taglierino di metallo
duro e facendo particolare attenzione ai
margini della protesi.

Rifinitura

Per il lavoro di rifinitura utilizzare frese

in metallo duro con taglio incrociato.
Particolarmente indicate sono le normali
frese con taglio incrociato o le speciali
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frese a denti fini. Lulteriore rifinitura delle
bande e dei retainer orizzontali puo essere
fatta con un gommino lucidante. Prima
della lucidatura a specchio, JUVORA
raccomanda di spazzolare la lucidatrice.

Il dispositivo puo essere portato ad

un alto grado di lucidatura a specchio
utilizzando una buffing in pelo di capra o
in cotone. Per la parte interna dei raccordi
telescopici, JUVORA™ Ltd raccomanda
I'utilizzo di spazzole sottili. Utilizzare pasta
lucidante fine (bianca).

Informazioni sulla sicurezza

Durante la fresatura del disco per
odontoiatria JUVORA™ si consiglia di
adottare le seguenti precauzioni:

« Utilizzare una mascherina per la polvere
o un dispositivo per I'estrazione della
polvere

« Utilizzare dispositivi di protezione
individuale (guanti, dispositivi per la
protezione degli occhi)

ITALIANO

Informazioni sulla conservazione

Il disco per odontoiatria JUVORA™ deve
essere conservato in luogo asciutto al riparo
dalla luce diretta del sole. Il polimero PEEK
di cui il disco e fatto é stabile e puo essere
conservato per periodi prolungati (periodo
di validita 10 anni). Ha una temperatura di
lavoro che va da temperature criogeniche
fino a 250°C; di conseguenza il disco

per odontoiatria JUVORA™ puo essere
conservato in ambienti con qualsiasi
condizione di temperatura e umidita.

Informazioni aggiuntive

Per ulteriori informazioni contattare
info@juvoradental.com.

*Nota: chiedere al produttore se la fresatrice & adatta all’'uso con il PEEK. Seguire le istruzioni del proprio CAM e del
produttore della fresatrice relative al trattamento dei dischi per odontoiatria JUVORA
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Javallatok - A ,konvenciondlis” retencios elemek
vastagsaga nem lehet kevesebb mint 2 mm.

A vazakat a kdvetkezok eléallitasahoz . Az mandibulan a horizontalis

gyartottak: rogzitéelem mérete legalabb 2 mm
i) teljesen vagy részlegesen kivehetd x8mm legyen.
Iogpc’)::gso::.es overdenture - A maxillan a horizontalis szalag mérete
ogpotiasok; legalabb 2 mm x8mm egyen.
i) belltetett fogpotlasok és ) o
implantatumsorok; Anyaginformacié
iii)anterior és poszterior koronak, és A JUVORA™ fogaszati faraghaté korongok
haromegységes poszterior hidak Invibio PEEK polimerbd| készliltek.
(legfeljebb 1 hidvaz).
Ellenjavallatok Forma: Szilard
Szag: Szagtalan
Nem hasznalhato6 2 vagy tébb hidvazas pH (érték): Nem ismert
hidak esetében. Forraspont (°C): Nem ismert
Ovintézkedések Olvadaspont (°C): 343 ‘
Gyulladaspont (°C): Nem ismert
Kovesse a frézelési Utmutatd Ongyulladasi 595
paramétereit, amely a Juvora hémérséklet (°C):
feldolgozasi utmutatasban talalhaté: Oxidalé tulajdonsagok:| Nem lkalmazhatd
. A masodiagos koronak és matrixhazak ~ SOZnyomas (P'as.cal): Nem ismert
vastagsaga nem lehet kevesebb mint Oldhatésag (Viz): Oldhatatlan
0,7 mm.

27 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5



j Juvora

SN—"
Feldolgozasi elBiras

A JUVORA™ fogaszati faraghaté
korongokra vonatkozo részletes
feldolgozasi elbiras rendelkezésre

all, és a végfelhasznaldnak (fogaszati
laboratériumok és fogtechnikusok) at kell
tanulmanyoznia azt a vazak frézelése
elétt. A faraghato korongokat alkalmazoé
fogaszati laboratériumok megkaphatjak
a JUVORA™ Ltd tanusitvanyat,

miutan igazoltak, hogy a meglévé
felszerelésiiket hasznalva és a gyarto
Utmutatasait kdvetve képesek minéségi
vazak és kész fogpotlasok elballitasara.
Ezt a folyamatot a JUVORA™ Ltd

vagy a JUVORA™ Ltd tanusitvanyaval
rendelkez6 frézkézpont végzi.

Elkészités

A JUVORA™ fogaszati faraghato
korongok csak az arra alkalmas,
valamint megfelel6 frézel6programmal

MAGYAR

rendelkezd frézel6gépek segitségével
munkalhatok meg. A frézeléfejnek
alkalmasnak kell lennie poliéterketon
(PEEK) feldolgozasara. A JUVORA™
Ltd javasolja, hogy tegye alkalmassa a
CAM programot a JUVORA™ fogéaszati
faraghat6 korongok frézelésére, a
program gyartéjanak segitségével. A
pontos illeszkedés érdekében stabil
kialakitasu, ottengely( frézel6gép
hasznalata ajanlott. A JUVORA™Ltd
ajanlja tovabba a frézeléfej hiitését a
frézelés pontossaganak, és a fej hasznos
életidejének novelése érdekében. *Lasd
a labjegyzetet.

Az protézis eltavolitasa a fogaszati
faraghaté korongbdl

Kemény fémvago segitségével dvatosan
tavolitsa el a protézist a tombbdl, kilénds
figyelemmel a fogpétlas széleire.
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Finirozas

A finirozasi munkahoz kemény

fémbdl készllt, harantvagasu furofej
hasznalata javallott. A célnak leginkabb
a sima harantvagasu furéfej vagy a
kllonleges, finoman fogazott furdfej

a legmegfelelébb. A vizszintes
szalagok, valamint a régzitéelemek
tovabbi finirozasara szilikonos polirozo
hasznalhaté. Az Invibio javasolja a
polirozé motor hasznalatat a fényesre
polirozas el6tt. Az eszkdz kecskeszorrel
vagy pamut polirozokoronggal
polirozhato fényesre. A teleszkdpos
illeszkedések belsé részéhez a
JUVORA™ Ltd lagysortéji kefét javasol.

Hasznaljon finom (fehér) polirozdpasztat.

Biztonsagi tajékoztatd

A JUVORA™ fogaszati faraghaté korong
készitése kdzben ajanlott betartani a
kévetkez6 ovintézkedéseket:

MAGYAR

Pormaszk vagy porelszivas
alkalmazasa.

- Személyi védbfelszerelés
(szemvédelem, keszty(ik) hasznalata.

Tarolasi informacidk

A JUVORA™ fogaszati faraghatd
korongot nem szabad szaraz helyen
tarolni, valamint nem szabad kdzvetlen
napfénynek kitenni. A JUVORA™
fogaszati faraghat6 korong stabil
szerkezetl és hosszu id6n at tarolhaté
(tarolhatosagi ideje: 10 év) PEEK
polimerbdl készilt. Munkahémérséklete
a kriogén allapottol 250 °C-ig terjed, igy
a JUVORA™ fogaszati faraghat6 korong
barmilyen kornyezeti h6mérsékleten és
paratartalom mellett tarolhato.

Tovabbi adatok

Tovabbi informacidkért irjon a kdvetkezd
e-mail cimre: info@juvoradental.com.

**Megjegyzés: Gépe poliéterketon (PEEK) -feldolgozasat illetéen érdeklédjon annak gyartéjanal.Kévesse a CAM
és gépe gyartéjanak utasitasait a JUVORA fogaszati faraghatd korongok feldolgozasat illetéen.
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Indicaties

Voor het vervaardigen van onderstructuren
die worden gebruikt bij de productie van:

i) Volledige en partiéle
uitneembare tandprotheses en
overkappingsprotheses;

ii) Implantaatprotheses en
implantaatstaven;

ii) Anterieure en posterieure kronen, en
posterieure bruggen met 3 elementen
(maximaal 1 zwevende kroon).

NEDERLANDS

+de minimale dikte voor 'conventionele’
retentierasters mag niet minder zijn dan 2 mm

« de minimale afmeting van de horizontale
retainer in de onderkaak is 2 mm x 8 mm

+ de minimale afmetingen van de horizontale
band in de bovenkaak is 2 mm x 8 mm

Materiaalinformatie

Tandheelkundige schijven van JUVORA™
worden vervaardigd van Invibio PEEK
polymeer.

Vorm: Vast
Contra-indicaties Geur: Geurloos.
H I Niet bekend.
Niet gebruiken bij bruggen met 2 of meer Eoo(l\(,\[lijan;j?‘)’())' N::t ggkgng
zwevende kronen. Smeltpunt (°C): 343
Voorzorgsmaatregelen Vlampunt (°C): Niet bekend.

Volg de gegeven richtlijn

voor de freesparameter in de

verwerkingshandleiding van Juvora:

+de minimale dikte voor secundaire kronen
en voor matrixbehuizingen mag niet
minder zijn dan 0,7 mm

(Zf(l)f;)ntstekingstemperatuur 505

Oxiderende eigenschappen:
Dampdruk (Pascal):
Oplosbaarheid (in water):

Niet van toepassing.
Niet bekend.
Niet oplosbaar.
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Verwerkingsinstructies

Er worden gedetailleerde
verwerkingsinstructies gegeven die

door de eindgebruikers (tandtechnisch
laboratoria en technici) in acht moeten
worden genomen bij het frezen van een
raamwerk voor de tandheelkundige
schijven van JUVORA™. Tandtechnische
laboratoria waaraan de disc wordt

geleverd worden gecertificeerd via
JUVORA™ Ltd, een proces waarbij een
beoordeling plaatsvindt van hun vermogen
tot het volgen van de verwerkingsrichtlijnen
bij het produceren van raamwerken en
definitieve prothesen van hoge kwaliteit
waarbij waar van toepassing de eigen
aanwezige apparatuur wordt gebruikt.
Deze beoordeling wordt verricht door
JUVORA™ Ltd of door een van haar
gecertificeerde freescentra.

Productie

Nieuwe maagdelijke tandheelkundige
schijven van JUVORA™ kunnen uitsluitend
worden verwerkt op hiervoor geschikte
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NEDERLANDS

freesmachines die zijn uitgerust met de
juiste freesprogramma's. De freeskop
moet geschikt zijn voor het machinaal
verwerken van PEEK polymeer. JUVORA™
Ltd adviseert het op de juiste wijze laten
aanpassen van de CAM-software door
de softwarefabrikant, zodat frezen van
tandheelkundige schijven van JUVORA™
mogelijk is. Voor een exacte pasvorm
wordt een 5-assige freesmachine in een
stabiele constructie aanbevolen. Voor
nauwkeuriger freeswerk en voor het
verlengen van de levensduur adviseert
JUVORA™ Ltd ook koeling van de
freeskop.* Zie voetnoot.

Verwijderen van de prothese uit de
tandheelkundige schijf

Verwijder de prothese voorzichtig uit de
disc met behulp van een harde metalen
cutter, en let hierbij met name op de
randen van de prothese.
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Nabewerking

Voor de nabewerking worden hardmetalen
cross-cut-boortjes aanbevolen. Hiervoor
zijn met name vlakke cross-cut-boortjes

of speciale fijngetande boortjes geschikt.
Verder fijn nabewerken van horizontale
banden en retainers kan worden verricht
met een siliconen polijstmiddel. JUVORA
adviseert voorafgaand aan polijsten met
hoogglans te sproeien met behulp van

de polijstmotor. Het product kan met een
hoogglansmiddel worden gepolijst met een
geitenharen of katoenen polijstschijf. Voor
de binnenkant van telescoophulpstukken
adviseert JUVORA™ Ltd kleine borstels.
Gebruik fijne (witte) polijstpasta.

Veiligheidsinformatie

De volgende veiligheidsmaatregelen
worden geadviseerd tijdens het

met de machine verwerken van de
tandheelkundige schijf van JUVORA™:

NEDERLANDS

stofmasker of stofextractie

« persoonlijke beschermende uitrusting
(oogbescherming, handschoenen)

Informatie over opslag

De tandheelkundige schijf van JUVORA™
moet in een droge opslagruimte worden
bewaard en blootstelling aan direct
zonlicht moet worden vermeden. Het PEEK
polymeer waar de tandheelkundige schijf
van JUVORA™ van is gemaakt is stabiel

en kan gedurende langere tijd worden
opgeslagen (de houdbaarheidstermijn is 10
jaar). Het bereik van de werktemperatuur
loopt van cryogeen tot aan 250 °C en
daarom kan de tandheelkundige schijf van
JUVORA™ in elke omgevingstemperatuur
en bij elke vochtigheidsgraad worden
opgeslagen.

Aanvullende informatie

Neem voor aanvullende informatie contact
op via info@juvoradental.com.

*Opmerking: Bespreek de verwerking van PEEK met de fabrikant van uw machine. Volg de instructies van uw CAM
en producent van uw machine op met betrekking tot het verwerken van tandheelkundige schijven van

JUVORA.
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Indikasjoner

For produksjon av strukturer som brukes
ved fremstilling av:

i) fullt og delvis uttakbare tannproteser og
overtannproteser,

i) implantatproteser og implantatstenger,

iii) kroner for fremre og bakre tenner, og
broer med tre enheter for bakre tenner
(maks. én kunstig tann).

Kontraindikasjoner

Skal ikke brukes i broer med to eller flere
kunstige tenner.

Forholdsregler

Felg parameterveiledningen for fresing gitt i

Juvoras instruksjonene for handtering:

+ Minimumstykkelse for sekundaerkroner
og matriseholdere ma ikke veere mindre
enn 0,7 mm

« Minnimumstykkelse for “konvensjonelle”
retensjonsnett ma ikke vaere mindre enn
2mm
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NORSKE

« Minimumsstarrelse for horisontal holder i
nedre kjeve: 2 x 8 mm

« Minimumsstarrelse for horisontalt band i
ovre kjeve: 2 x 8 mm

Materialinformasjon

JUVORA™-dentalplater er fremstilt i Invibio
PEEK polymer.

Form: Fast
Lukt: Luktfri.
pH (Verdi) Ukjent.
Kokepunkt (°C): Ukjent.
Smeltepunkt (°C): 343
Flammepunkt (°C): Ukjent.

(Soeclxantennelsestemperatur 505
Oksidasjonsegenskaper:
Damptrykk (Pascal):
Opplaselighet (vann):

Ikke relevant.
Ukjent.
Uopplaselig.
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Instruksjoner for handtering

Detaljerte instruksjoner for handtering
medfolger og ma folges av sluttbrukerne
(tanntekniske laboratorier og tannteknikere)
ved fresing av strukturer fra JUVORA™-
dentalplate. Tanntekniske laboratorier som
benytter dentalplatene, vil bli sertifisert

av JUVORA™ Ltd gjennom en prosedyre
som involverer vurderinger av deres evne
til & felge handteringsveiledningene for

a fremstille strukturer av hgy kvalitet og
ferdige tannproteser ved hjelp av eget
utstyr. Denne vurderingen vil bli foretatt
av JUVORA™ Ltd eller dennes sertifiserte
fresesentre.

Produksjon

JUVORA™-dentalplater skal kun behandles
pa egnede fresemaskiner med egnede
freseprogrammer. Fresehodet ma veere
egnet for maskinbehandling av PEEK-
polymer. JUVORA™ Ltd anbefaler

at CAM-programvaren tilpasses av
programvareprodusenten for a legge til rette
for fresing av JJUVORA™-dentalplate. For

NORSKE

best tilpasning anbefales en fresemaskin
med fem akser og stabil konstruksjon.
JUVORA™ Ltd anbefaler ogsé kjgling av
fresehodet for mer noyaktig fresing og
lengst mulig levetid. *Se fotnote.

Protesefjerning fra dentalplaten

Fjern protesen forsiktig fra selve platen
ved hjelp av en hardmetallskjzerer, og veer
spesielt forsiktig med protesens kanter.

Avslutning

Det anbefales harde, tverrskarne bor for
avslutningsarbeid. Glatte, tverrskarne
bor eller spesiallagde, fintannede bor
passer spesielt bra. Videre avslutning

av horisontale band og holdere kan
utfgres med en silisiumpolerer. For
heyglanspolering anbefaler JUVORA
pussing pa poleringsmotoren. Enheten
kan poleres til hgy glans med en polerskive
av geitehar eller bomull. JUVORA™
anbefaler fine barster for innsidene av
teleskoptilleggene. Bruk finkornet (hvit)
polerpasta.
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Sikkerhetsinformasjon For mer informasjon kan du kontakte
info@juvoradental.com

Ved maskinering av JUVORA™-
dentalplaten anbefales fglgende
forholdsregler:

« Stovmaske eller stgvuttrekk
« Personlig verneutstyr (vernebriller,
hansker)

Oppbevaringsinformasjon

JUVORA™-dentalplaten skal oppbevare tert
og ikke utsettes for direkte sollys. PEEK-
polymeren som JUVORA™-dentalplaten er
lagd av, er stabil og kan oppbevares i en
utvidet periode (10 ars holdbarhet). Den har
et temperaturomrade fra kryogenisk til 250
°C, og lagringstemperaturen for JUVORA™-
dentalplaten er dermed ved hvilken som
helst romfuktighet og -temperatur.

Tilleggsinformasjon

*Merk: Radfer deg med maskinprodusenten om behandling av PEEK. Fglg instruksjonene til din CAM og
maskinprodusenten nar det gjelder behandling av JUVORA-dentalplate
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Zastosowanie

Do przygotowania ptyty podstawy
wykorzystywanej w produkgji

i) catkowitych i czesciowych ruchomych
protez zebowych i protez naktadowych;

ii) protez i belek mocowanych na implantach;

iii) koron zeboéw przednich i tylnych, oraz
tylnych mostéw 3-elementowych
(maksymalnie 1 przesto).

Przeciwwskazania

Nie stosowac¢ w mostach zawierajacych 2 lub
wiecej przeset.

Srodki ostroznosci

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
frezowania podanych w instrukcji obrébki
firmy Juvora:

+ Minimalna grubos¢ koron wtérnych i
metalowych matryc nie moze by¢ mniejsza
niz0,7 mm

« Minimalna grubos¢,konwencjonalnych”
siatek mocujacych nie powinna byc¢
mniejsza niz 2 mm

POLSKI

« Minimalny rozmiar poziomej klamry
mocujacej na dolnej szczece 2 mm x 8 mm

« Minimalny rozmiar tacznika poziomego na
gornej szczece 2 mm X 8 mm

Informacje o materiale

Plyty JUVORA™ do protez dentystycznych sg
wytwarzane z polimeru Invibio PEEK

Postac: Stata
Zapach: Bez zapachu.
Warto$¢ pH: Nieznana.
Temperatura :

wizenia (°C): Nieznana.
Temperatura

topnienia (°C): 343
Temperatura :

zaptonu (°C): Nieznana.
Temperatura

samozaptonu (°C): 595
Wrasciwosci utleniajace: | Nie dotyczy.
Preznos¢ pary (Pascal): | Nieznana.
Rozpuszczalnose :

(Woda): Nierozpuszczalny.
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Instrukcja postepowania

Dostarczane s szczegdtowe instrukcje
postepowania, ktdre musza by przestrzegane
przez uzytkownikéw koricowych (laboratoria
dentystyczne i technikéw) podczas frezowania
podstaw z plyt dentystycznych firmy JUVYORA™.
Laboratoria dentystyczne korzystajace z ptyt
otrzymaja certyfikat JUVORA™ Ltd w drodze
procesu obejmujacego ocene ich mozliwosci w
zakresie przestrzegania wytycznych dotyczacych
produkgji wysokiej jakosci podstaw do protez
oraz koficowych protez za pomoca posiadanego
wyposazenia. Oceny tych mozliwosci dokona
firma JUYORA™ Ltd lub przedstawiciele jej
certyfikowanych centréw frezowania.

Produkcja

Phyty dentystyczne JUVORA™ do protez
zebowych moga by¢ przygotowywane

tylko w odpowiednich urzadzeniach do
frezowania, z wykorzystaniem odpowiedniego
oprogramowania. Frezarka protetyczna musi
nadawac sie do obrdbki polimeru PEEK.

Firma JUVORA™ Ltd zaleca odpowiednie
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POLSKI

przystosowanie oprogramowania CAM

przez producenta oprogramowania, aby
umozliwic frezowanie ptyty JUVORA™ do
protez dentystycznych. W celu doktadnego
dopasowania zaleca sie zastosowanie 5-osiowej
frezarki o stabilnej konstrukgji. Firma JUVORA™
Ltd zaleca réwniez schtadzanie gtowicy

frezarki, aby uzyskac dokfadniejsze frezowanie i
przedtuzy¢ okres uzytkowania. *Patrz przypis.

Usuwanie protezy z ptyty
dentystycznej

Ostroznie wyjac proteze z formy za pomoca
cazkdw, zwracajac szczegdlng uwage na brzegi
protezy.

Obrébka ostateczna

Do obrébki ostatecznej zaleca sie stosowanie
twardych metalowych frezow ze szlifem
poprzecznych. Szczegdlnie nadaja sie do

tego zwykte frezy ze szlifem poprzecznym lub
specjalne frezy z drobnymi zgbkami. Dalsza,
dokfadniejsza obrébke poziomych tacznikow i
klamer mocujacych mozna przeprowadzi¢ przy
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uzyciu silikonowej koricowki polerskiej. Firma
JUVORA zaleca, aby przed wypolerowaniem
na wysoki potysk, zastosowac szczotkowanie
mechaniczne przy uzyciu tarczy polerskiej.
Wyréb mozna wypolerowac na wysoki potysk
przy uzyciu tarczy polerskiej z koziego wiosia
lub bawetny. Do obrébki wnetrza protez
teleskopowych firma JUVYORA™ Ltd. zaleca
stosowanie drobnych szczotek. Nalez stosowac
drobnoziarnista paste polerska (biafa).

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Podczas obrobki ptyty dentystycznej JUVORA™

nalezy zachowac nastepujace srodki ostroznosci:

« Maska przeciwpytowa lub odsysanie pytu

«  Indywidualne srodki ochrony (ochrona oczu,
rekawiczki)

POLSKI

Informacje nt. przechowywania

Ptyta dentystyczna JUVORA™ powinna

by¢ przechowywana w suchym miejscu
nienarazonym na bezposrednie dziatanie $wiatfa
stonecznego. Polimer PEEK, z ktérego wykonana
jest ptyta dentystyczna JUVORA™ jest stabilny

i moze by¢ przechowywany przez dtugi okres
(okres trwatosci wynosi 10 lat). Jego zakres
roboczy temperatury waha sie od temperatur
kriogenicznych do maksymalnie 250°C, w
zwiazku z czym plyta dentystyczna JUVORA™
moze by¢ przechowywana w dowolnych
warunkach temperatury i wilgotnosci otoczenia.

Informacje dodatkowe

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje,
skontaktowac sie z adresem info@juvoradental.
com.

*Uwaga: Nalezy skonsultowac sie z producentem frezarki odno$nie obrobki polimeru PEEK. Nalezy
przestrzegac instrukcji systemu CAM i producenta frezarki w zakresie obrobki ptyt JUVORA do

protez dentystycznych
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Indicagdes

Para o fabrico de estruturas utilizadas na

producdo de:

i) Dentaduras e sobredentaduras integrais
e parciais removiveis;

i) Dentaduras de implante e barras de
implante;

iii) Coroas anteriores e posteriores, e
pontes posteriores de 3 unidades
(maximo 1 pontico).

Contra-indicacoes

PORTUGUES

- Para grelhas de reten¢do “convencionais’,
a espessura minima nao deve ser inferior
a2mm

« O retentor horizontal no maxilar inferior
deve ter um tamanho minimo de 2 mm x
8 mm

-« Afaixa horizontal no maxilar superior deve
ter um tamanho minimo de 2 mm x 8 mm

Informacoes sobre o material

Os discos dentérios JUVORA™ séo
fabricados em polimero Invibio PEEK

Nao utilizar em pontes com 2 ou mais Forma: Sélida

ponticos. Odor: Sem odor

Precaucdes pH (valor): Desconhecido
Ponto de ebulicdo (°C): Desconhecido
Ponto de fuséao (°C): 343

Seguir a linha de orientacdo sobre
parametros de producao fornecida no guia
de processamento da Juvora:

+ Para coroas secundarias e suportes de
matrizes, a espessura minima néo deve
ser inferior a 0,7 mm
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Ponto de ignicao (°C): Desconhecido

Temperatura de

auto-ignicéo (°C): >9
Propriedades oxidativas: | Néo aplicével
Pressdo do vapor (Pascal): | Desconhecido
Solubilidade (dgua): Insoluvel
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Instrugdes de processamento

As instru¢des detalhadas de
processamento fornecidas devem ser
respeitadas pelos utilizadores finais
(laboratérios e técnicos dentarios) quando
procederem a producao de estruturas a
partir do disco dentario JUVORA™. Os
laboratérios dentarios que pretendam
utilizar o disco serao certificados pela
JUVORA™ Ltd, através de um processo
que envolve a avaliacdo da capacidade
dos mesmos para seguir as linhas de
orientacdo relativas ao processamento,
de modo a poderem fabricar estruturas
e dentaduras finais de elevada
qualidade, quando aplicavel, utilizando
0s equipamentos de que dispdéem. Esta
avaliacdo sera realizada pela JUVORA™
Ltd ou pelos seus centros de producao
certificados.

Producao

Os discos dentérios JUVORA™ virgens
apenas podem ser processados em
equipamentos de fresagem adequados,

com programas de producdo apropriados.
A cabeca de fresagem tem de ser
adequada para maquinar o polimero
PEEK. A JUVORA™ Ltd recomenda a
adaptacao do software CAM por parte

do fabricante do software, de modo a
permitir a fresagem do disco dentario
JUVORA™. Por forma a obter um encaixe
perfeito, recomenda-se a utilizacdo de
um equipamento de fresagem de 5 eixos
e construgdo estavel. A JUVORA™ Ltd
recomenda igualmente a refrigeracao da
cabeca de fresagem, de modo a garantir
uma produc¢ao mais precisa e prolongar o
tempo de vida util da mesma. *Consulte a
nota de rodapé.

Remocéo da protese do disco dentdrio

Remova cuidadosamente a prétese do
bloco virgem utilizando um instrumento de
corte metdlico rigido e prestando especial
atencdo as arestas da protese.
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;;bamento

Para o trabalho de acabamento,
recomenda-se a utilizacdo de brocas de
corte transversal de metal rigido. Sédo
particularmente adequadas brocas de
corte transversal simples ou brocas de
dentes finos especiais. O acabamento

fino posterior de faixas e retentores
horizontais pode ser levado a cabo com
um polidor de silicio. Antes do polimento
de alto brilho, a JUVORA recomenda a
escovagem no motor de polimento. O
dispositivo pode ser polido para obtencao
de alto brilho com uma roda de polimento
de pélo de cabra ou de la-algodéo. Para

os interiores de ligacdes telescépicas, a
JUVORA™ Ltd recomenda escovas finas.
Utilize pasta de polimento fina (branca).

Informagdes de seguranca

Durante a fresagem do disco dentario
JUVORA™, recomenda-se a adopc¢éo das
seguintes precaugdes de seguranca:

PORTUGUES

« Mascara anti-poeiras e extraccdo de pos

« Equipamento de protecgdo pessoal
(proteccao ocular, luvas)

Informacgdes de armazenamento

O disco dentario JUVORA™ deve ser
conservado num local seco e evitar-se a
exposicdo a luz solar directa. O polimero
PEEK a partir do qual é fabricado o disco
dentario JUVORA™ é estavel e pode ser
armazenado durante um periodo de tempo
prolongado (prazo de validade de 10 anos).
Suporta uma temperatura de trabalho
variavel desde valores criogénicos até
250°C, portanto, o intervalo de temperatura
de armazenamento para o disco dentario
JUVORA™ ¢é qualquer temperatura e
humidade ambientes.

Informacdes adicionais

Para obter informacées adicionais,
contacte info@juvoradental.com.

*Nota: consulte o fabricante do seu equipamento de fresagem relativamente ao processamento de PEEK. Siga as
instruces do seu sistema de CAM e do fabricante do seu equipamento de fresagem no que respeita ao

processamento do disco dentério JUVORA
41 JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5



j Juvora

N—"
Indicatii

Pentru fabricarea scheletelor utilizate in

productia de:

i) Proteze si supraproteze dentare detasabile,
totale si partiale;

ii) Proteze dentare sprijinite pe implanturi si
implanturi cu bard

i) Coroane anterioare si posterioare si punti
posterioare cu 3 elemente (maxim 1 corp
de punte).

Contraindicatii

A nu se utiliza la punti cu 2 sau multe corpuri.

Precautii

Respectati indrumarile legate de parametrii
de frezare din ghidul de prelucrare Juvora:

+ Grosimea minima a coroanelor secundare
si a corpurilor matricelor nu trebuie sa fie
sub 0,7 mm

« Grosimea minima pentru sistemele de

retentie,,conventionale” nu trebuie sa fie
sub 2 mm

ROMANA

« Dimensiunea minima a crosetului orizontal
in mandibuld 2 mm x 8 mm

« Dimensiunea minima a inelului orizontal in
maxilar 2 mm x 8 mm

Informatii despre material

Discurile dentare JUVORA™ sunt fabricate din
polimer Invibio PEEK

Forma: Solida

Miros: Inodor

pH (valoare): Necunoscut
Punct de fierbere (°C): Necunoscut
Punct de topire (°C): 343

Punct de aprindere (°C): Necunoscut
Temperaturd de 505
autoaprindere (°C):

Proprietati de oxidare: Nu este cazul
Presiunea de vapori (Pascal): | Necunoscuta
Solubilitate (in apa): Insolubil
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Instructiuni de prelucrare

ROMANA

Productie

Sunt furnizate instructiuni de prelucrare
detaliate, iar acestea trebuie respectate de
catre utilizatorul final (laboratoare dentare

si tehnicieni) atunci cand se taie schelete

din discul dentar JUVORA™. Laboratoarele
dentare aprovizionate cu discul respectiv vor
fi atestate prin intermediul JUVORA™ Ltd,,
un proces care implica evaluarea capacitatii
acestora de a respecta indrumarile de
prelucrare pentru fabricarea scheletelor de
nalta calitate si a protezelor finite, daca este
cazul, utilizand echipamentele existente.
Aceasta evaluare va fi efectuata de JUVORA™
Ltd. sau de centrele de frezare atestate ale
acestora.
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Discurile dentare JUVORA™ brute pot fi
prelucrate numai pe aparate de frezare
adecvate, cu programe de frezare adecvate.
Capul de frezare trebuie sa fie adecvat pentru
prelucrarea polimerului PEEK. JUVORA™ [td.
recomanda adaptarea adecvata a software-
ului CAM de cétre producatorul software-
ului, astfel incat sa permita frezarea discului
dentar JUVORA™. Pentru a se potrivi perfect,
se recomanda un aparat de frezare cu 5

axe, cu o constructie stabild. De asemenea,
JUVORA™ Ltd. recomanda racirea capului de
frezare pentru o frezare mai precisa si pentru
a prelungi durata de utilizare a acestuia. *Vezi
nota de subsol.

indepartarea protezei de pe discul dentar

Indepartati proteza cu atentie de pe discul
brut utilizand un cutit din metal dur si acordati
o0 atentie deosebita muchiilor protezei.
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Finisare

Pentru finisare, se recomanda utilizarea
frezelor in cruce din metal dur. Frezele in
cruce simple sau frezele speciale cu dinti fini
sunt recomandate in mod particular. Finisarea
ulterioara fina a inelelor si a crosetelor
orizontalese poate efectua cu un slefuitor
siliconic. Inainte de slefuirea pentru luciu
puternic, JUVORA recomanda perierea pe
polizorul cu perie. Dispozitivul poate fi slefuit
panad la obtinerea unui luciu puternic cu un
disc cu tampon de vata de bumbac sau cu par
de capra. Pentru partea interioara a anexelor
telescopice, JUVORA™ Ltd recomanda perii
fine. Utilizati o pastd de polizat find (albd).

Informatii privind siguranta

In timpul prelucrarii discului dentar JUVORA™,
se recomanda urmatoarele precautii pentru
siguranta:

ROMANA

« Purtarea unei masti pentru praf sau
extragerea prafului

« Echipament personal de protectie
(protectia ochilor, manusi)

Informatii privind depozitarea

Discul dentar JUYORA™ trebuie pastrat intr-un
loc uscat, evitand expunerea la lumina solard
directd. Polimerul PEEK din care este realizat
discul dentar JUVORA™ este stabil si poate fi
pdstrat o perioadd lunga de timp (perioada

de valabilitate 10 ani). Are un interval de
temperaturi de lucru de la criogenie pand la
250°C si, astfel, intervalul de temperaturi de
pastrare pentru discul dentar JUVORA™ este la
orice temperatura si la umiditate ambientald.

Informatii suplimentare

Pentru informatii suplimentare contactati
info@juvoradental.com.

*Nota: adresati-va producatorului aparatului in legatura cu prelucrarea PEEK. Respectati instructiunile CAM si ale producdtorului
aparatului in legdturd cu prelucrarea discurilor dentare JUVORA
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Indikacie « Minimalna velkost horizontélneho fixatora
na spodnej celusti 2 mm x 8 mm.

Na vyrobu rdmov na pouZitie pri vyrobe: — T ) .
Y P privy « Minimdlna velkost horizontdlneho pasu na

i) Uplne a ciasto¢ne snimatelnych protéz a hornej ¢elusti 2 mm x 8 mm.
krycich protéz,

o o . L Informécie o materiali

ii) implantatovych protéz a zavitov k

implantatom, Dentélne disky JUVORA™ sa vyrabaju z
iii) prednych a zadnych koruniek a zadnych polyméru Invibio PEEK
3-jednotkovych mostikov (maximalne 1
medzi¢len). Forma: Tuha latka
Kontraindikacie Zapach: Bez zdpachu.
Hodnota pH: Neznamy.
Nesmie sa pouzivat v mostikoch s 2 alebo Teplota varu (O.C): Neznarmy.
viacerymi medziclenmi. Teplota topenia (°C): 343
) Teplota vzplanutia (°C): Neznamy.
Upozomenia Teplota samovznietenia (°C): | 595
Dodrzujte usmernenie v suvislosti s OXIdaCTMé viastnosti: NeVZt,ahuje >a.
parametrom frézovania uvedené v prirucke Tlak par (Pa)i Neznamy. .
Juvora tykajlcej sa opracovania: Rozpustnost (voda): Nerozpustné.

« Minimdlna hribka sekundarnych koruniek
a puzdier matric by nemala byt mensia ako
0,7 mm.

» Minimédlna hrubka tradi¢nych pridrziavacich
mriezok by nemala byt mensia ako 2 mm.
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Pokyny tykajlce sa opracovania

Podrobné pokyny tykajuce sa opracovania

sU poskytnuté a koncovi pouzivatelia (zubné
laboratéria a technici) ich musia dodrziavat
pri frézovani rdmov z dentélnych diskov
JUVORA™. Zubné laboratdrid, ktorym sa disky
doddvaju, ziskaju osvedcenie od spolo¢nosti
JUVORA™ Ltd. Tento proces zahfia posudenie
ich schopnosti postupovat podla pokynov

na opracovanie pri vyrobe kvalitnych rdmov

a hotovych protéz podla ich existujuceho
vybavenia. Toto posudenie vykona spolo¢nost
JUVORA™ Ltd alebo jej certifikované strediska.

Vyroba

Predliatky dentdlnych diskov JUVORA™ sa
mozu spractvat len na vhodnych frézach

s vhodnymi frézovacimi programami.
Frézovacia hlavica musi byt vhodnd na
opracovanie polyméru PEEK. Spolo¢nost
JUVORA™ Ltd odporuca, aby vyrobca softvéru
prisposobil softvér CAM tak, aby umozrioval
frézovanie dentalnych diskov JUVORA™. Na
dosiahnutie presnosti sa odportca 5-o0sova
fréza stabilnej konstrukcie. Spolo¢nost

SLOVENCINA

JUVORA™ Ltd takisto odporuca chladenie
frézovacej hlavy na dosiahnutie presnejsieho
frézovania a na predfZenie Zivotnosti. * Pozri
poznamku na konci strany.

Vybrat ie protézy z dentélneho disku

Protézu opatrne vyberte z predliatku
pomocou tvrdého kovového rezného nastroja
a obzvIdst venujte pozornost okrajom protézy.

Dokon€ovanie

Na dokoncovacie prace sa odporucaju
prie¢ne vitacky z tvrdého kovu. Osobitne
vhodné su hladké priecne vrtacky alebo
$pecialne jemné zlbkované vitacky. Dalsie
jemné dokoncovanie horizontdlnych pasov
a fixdtorov je mozné vykonat silikbnovym
lestidlom. Pred vysokolesklym lestenim
spolo¢nost JUVORA odporuca kefovanie

na lestiacom motore. Pomdcka méze byt
vylestend do vysokého lesku lestiacim
kotucom z kozej srsti alebo vaty. Pre vnutornu
Cast teleskopickych Uchytiek spolo¢nost
JUVORATM Ltd odporuca jemné kefky.
Pouzivajte jemnu (bielu) lestiacu pastu.
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Bezpe€nostné informéacie Dalie informacie

Pri opractvani dentalneho disku JUVORA™ Ak chcete ziskat dalsie informacie, napiste na
sa odporucaju nasledujice bezpecnostné info@juvoradental.com.

opatrenia:

«  Protiprachova maska a odsévanie prachu

« Osobné ochranné prostriedky (okuliare,
rukavice)

Informécie tykajuce sa skladovania

Dentélny disk JUVORA™ sa ma skladovat

na suchom mieste a nema byt vystaveny
priamemu sine¢nému Ziareniu. Polymér PEEK,
z ktorého je dentalny disk JUVORA™ vyrobeny,
je stabilny a moZze sa skladovat pocas dlhsieho
obdobia (skladovatemnost 10 rokov). Jeho
pracovny teplotny rozsah sa pohybuje od
velmi nizkych teplét az po 250°C, a tak
teplotny rozsah skladovania pre dentalny disk
JUVORA™ zahtna akukolvek teplotu a vihkost
prostredia.

* Poznamka: Postupujte podla pokynov vyrobcu vésho zariadenia tykajucich sa opracovania polyméru PEEK. Postupuijte podla
pokynov softvéru CAM a vyrobcu vasho zariadenia tykajdcich sa dentélnych diskov JUYORA
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Kayttoaiheet « Alaleuan vaakatasoisen kiinnityksen
on oltava védhintdan 2 mm x 8 mm:n

i) Taysin ja osittain poistettavien suuruinen.

hammasproteesien ja

yishammasproteesien - Yldleuan pystysidoksen on oltava

vahintddn 2 mm x 8 mm:n suuruinen.
ii) implanttihampaistojen ja ) o
implanttikiskojen, sek4, Tietoa materiaalista

iii) etu- ja poskihampaiden kruunujen ja JUVORA™-hammaskiekot valmistetaan
taaempien kolmen yksikon siltojen Invibio PEEK polymeerista.
(enintdadn 1 tekohammas) tuotantoon

kaytettdvien runkojen valmistukseen. Olomuoto: Kiintes
Vasta-aiheet Haju: Hajuton
pH (arvo): Ei tiedossa.
Ei sovi kaytettavaksi siltoihin, joissa on Kiehumispiste (°C): Ei tiedossa.
kaksi tai useampia tekohampaita. Sulamispiste (°C): 343
Varotoimet Le|mahdus'p|“ste (C) Ei tiedossa.
Itsesyttymislampdtila (°C): | 595
Noudata Juvoran ohjekirjassa annettuja Hapetusominaisuudet: Ei oleellinen.
jyrsinparametriohjeita: Hoyrynpaine (Pascal): Ei tiedossa.
. Sekundaaristen kruunujen ja Liukoisuus (vesi): Liukenematon.
matriisipesdan minimipaksuus ei saa olla
alle 0,7 mm.

+ "Tavallisten" implanttiverkkojen
minimipaksuus ei saa olla alle 2 mm.
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Kasittelyohjeet

Loppukayttdjien (hammaslaboratorioiden ja
teknikkojen) on annettava yksityiskohtaiset
kasittelyohjeet ja noudatettava niita
jyrsiessaan runkoja JUVORA™
-hammaskiekosta. JUVORA™ Ltd sertifioi
hammaslaboratoriot, joihin kiekkoja
toimitetaan. Sertifioinnin yhteydessa
varmistetaan laboratorion kyky noudattaa
tarvittavia laadukkaiden runkojen ja
hammasproteesien valmistusohjeita silla
ennestddn olevia valineitd kdyttdessaan.
Arvioinnin suorittaa JUVORA™ Ltd tai sen
sertifioima jyrsintakeskus.

Valmistus

JUVORA™ -hammaskiekkoaihioita voi
kasitelld vain sopivilla jyrsimillg, joissa

on asianmukaiset jyrsintaohjelmat.
Jyrsinpaan on sovelluttava PEEK-
polymeerin tydstamiseen. JUVORA™

Ltd suosittelee kdyttamaan
ohjelmistovalmistajalta saatavaa sopivaa
CAM-ohjelmistosovellusta, jolla JUVORA™
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SUOMI

-hammaskiekkoa voi jyrsia. Paras sopivuus
saavutetaan kdyttamalla vankkarakenteista
5-akselista jyrsinkonetta. JUVORA™

Ltd suosittelee jyrsinpdan jaahdytysts,
jotta saataisiin mahdollisimman tarkka
jyrsintdtulos ja jyrsinpaan kayttoaika
pitenisi. *Katso alaviitetta.

Proteesin irrotus hammaskiekosta

Irrota proteesi aihiosta varovasti
kovametallileikkurilla, ja ole erityisen
tarkkana proteesin reunoissa.

Viimeistely

Viimeistelyyn suositellaan kovametallista
uurrettua jyrsinkdrkea. Tarkoitukseen
soveltuvat erityisen hyvin tavalliset uurretut
karjet tai erikoisen hienohampaiset

karjet. Vaakasidosten ja vaakatasoisten
kiinnitysten jatkoviimeistelyssa voidaan
kayttaa silikonikarkista kiillotuslaikkaa.
JUVORA suosittelee kiillotusmoottorin
harjausta ennen viimeistelykiillotusta.
Laitteen viimeistelykiillotukseen voidaan
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kayttaa vuohenkarvaista tai puuvillaista Sailytys

kiillotuslaikkaa. JUVORA™ Ltd suosittelee

hienoja harjoja teleskooppikiinnitysten JUVORA™-hammaskiekko sdilytetdan
sisdpuolta varten. Kayti hienoa (valkoista) kuivassa ja suoralta auringonvalolta
kiillotustahnaa. suojattuna. PEEK-polymeeri, josta

JUVORA™-hammaskiekko in valmistettu,
on stabiloitu ja sitd voidaan sailyttaa
pidemmankin ajan (10 vuoden
sailytysaika). Sen tyostamislampdétila on
kryogeenisestd 250°C:een ja ndin ollen
JUVORA™-hammaskiekon voi sdilyttaa
« kasvojen pdlysuojainta tai missa huoneenlampdtilassa ja -kosteudessa
polynpoistojarjestelmaa tahansa.

Turvallisuustiedot

JUVORA™-hammaskiekkoa tyostaessa
suositellaan kdytettavaksi seuraavia
suojatoimenpiteita:

« henkildkohtaisia suojavarusteita

e T Lisatietoja
(silmdsuojaimia, kasineita).

Lisatietoja yhteysosoitteesta: info@
juvoradental.com.

*Huom.: Keskustele laitevalmistajan kanssa PEEK-materiaalin kasittelystd. Noudata CAM-ohjelmasta ja
laitevalmistajalta saamiasi ohjeita JUVORA™-hammaskiekon kasittelyyn.
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Indikationer

For tillverkningen av stallningar som

anvands i produktionen av:

i) Helt och delvist avtagbar tandprotes
och 6verproteser.

ii) Protes pa implantat och barkonstruktion
for implantatburen protes.

i) Framre och bakre kronor och bakre
bryggor med 3 enheter (hogst en
bromellanled).

Kontraindikationer

Far inte anvandas i bryggor med 2 eller
flera bromellanleder.

Forsiktighetsatgarder

Folj vdagledningen for frasparametrar i

Juvoras bearbetningsanvisningar:

- Minsta tjocklek pa sekundéra kronor och
matriser ska inte vara mindre an 0,7 mm

+ Minsta tjocklek for "konventionella”
retentionsnat ska inte vara mindre &n
2mm
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SVENSKT

« Minsta storlek pa horisontellt
rententionssystem i underkdken ska
vara2 mm x 8 mm

- Minsta storlek pa horisontellt band i
overkaken ska vara 2 mm x 8 mm

Material

JUVORA™ tandskivor tillverkas av Invibio
PEEK polymer

Form: Fast
Lukt: Luktfri.
pH (vérde) Okant.
Kokpunkt (°C): Okant.
Smaltpunkt (°C): 343

Overtandningspunkt (°C): Okant.

Sjélvtdndningstempratur (°C): | 595

Oxideringsegenskaper: Ej relevant.
Angtryck (Pascal): Okant.
Loslighet (vatten): Oloslig.
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Bearbetningsanvisningar

Detaljerade bearbetningsanvisningar
tillhandahalls och maste foljas av
slutanvandarna (tandlabb och tekniker)
nar stallningarna fran JUVORA™ tandskiva
tillverkas. Tandlabb som utrustas med
tandskivan kommer att certifieras genom
JUVORA™ Ltd, en process som involverar
en beddmning av deras formaga att folja
bearbetningsriktlinjerna for tillverkningen
av stallningar och fardiga proteser av hog
kvalitet dar sa ar tillampligt med hjélp

av deras befintliga utrustning. Denna
beddémning genomfors av JUVORA™ Ltd
eller deras certifierade tillverkningscenter.

Produktion

JUVORA™ tandskivsamnen kan endast
bearbetas pa lampliga fraismaskiner med
lampliga frasprogram. Frashuvudet maste
vara lampligt for maskinbearbetning

av PEEK-polymer. JUVORA™ Ltd

rekommenderar att en Ildamplig anpassning

av CAM-programvaran gors av
progamvarutillverkaren sa att frasning

SVENSKT

av JUVORA™ tandskiva mojliggors.

For exakt passning rekommenderas en
5-axlad frasmaskin av stabil konstruktion.
JUVORA™ Ltd rekommenderar dven

en avkylning av frashuvudet for en mer
exakt frasning och for forlangning av dess
livslangd. *Se fotnot.

Borttagning av protesen fran
tandskivan

Ta bort protesen forsiktigt fran amnet
med en hard metallkniv och dgna sarskild
uppmadrksamhet at proteskanterna.
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Polering

For polering rekommenderas fissurborr i
hardmetall. Raka fisurborr eller fintandade
specialborr &r sarskilt lampliga. Ytterligare
finputsning av horisontella band och hallare
kan utféras med en kiselpolerare. JUVORA
rekommenderar polermotorborstning

fore hogglanspolering. Enheten kan
hégglanspoleras med en polerskiva

av gethar eller bomull. JUVORA™ Ltd
rekommenderar fina borstar for insidan av
teleskopfasten. Anvand fin (vit) polerpasta.

Sakerhetsinformation

Vid maskinbearbetning av JUVORA™
tandskiva rekommenderas foljande
sdkerhetsatgarder:

+ Ansiktsmask eller dammextraktion

+ Personlig skyddskladsel (6gonskydd,
handskar)

SVENSKT

Forvaringsinformation

JUVORA™ tandskiva ska forvaras torrt och
skyddad fran direkt solljus. PEEK-polymern
som JUVORA™ tandskiva &r gjord av ar stabil
och kan forvaras under lang tid (livslangd

10 ar). Den har en arbetstemperatur

fran kryotisk upp till 250 °C och déarmed

ar temperaturintervallet for JUVORA™
tandskiva vilken omgivande temperatur och
luftfuktighet som helst.

Ytterligare information

For ytterligare information kontakta
info@juvoradental.com.

*Obs! Tala med tillverkaren av din maskin om bearbetning av PEEK. Folj anvisningarna for din CAM och fran
maskintillverkaren angaende bearbetning av JUVORA tandskivor.
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Endikasyonlari

Asagida belirtilenlerin Gretiminde
kullanilan alt yapilarin tretimi igindir:

i) Tamamen ve kismen ¢ikarilabilen
protezler ve takma disler;

ii) Implant protezler ve implant bar’lar;

i) Anterior ve posterior kronlar ve
posterior 3 birim kopruler (maksimum
1 pontik).

TURK

- Alt cenedeki yatay tutucunun
minimum ebadi 2 mm x 8 mm
olmalidir

. Ust genedeki yatay bandin minimum
ebadi 2 mm x 8 mm olmalidir

Materyal Bilgileri

JUVORA™ Dental Diskler Invibio PEEK
polimerden dretilmistir.

Form: Kati
Kontrendikasyonlari Koku: Kokusuz
) . pH (Deger): Bilinmiyor
2 veya daha fazla pontik olan képrtlerde Kaynama Noktas! (°C): | Bilinmiyor
kullanilamaz. Erime Noktas! (°C): 343

Onlemler

Juvora isleme rehberinde belirtilen

frezeleme parametresi talimatlarini takip

edin:

- Sekonder kronlarin ve matris
yerlesimlerinin minimum kalinhgi 0,7
mm'den kiigtik olmamalidir

- “Klasik” tutulma gridlerinin minimum
kalinligr 2 mm'den ktgtk olmamalidir

Parlama Noktasi (°C): | Bilinmiyor

Kendiliginden Tutusma
Sicakhgi (°C): 595

Oksitlenme Ozelligi: Gegerli Degil
Buhar Basinci (Pascal):| Bilinmiyor
Cozundrluk (Suda): Cozlinmez
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isleme Talimatlar

TURK

Uretim

Ayrintili isleme talimatlarr verilmistir

ve son kullanicilar (dental laboratuvar
gdrevlileri ve teknisyenler) JUVORA™
Dental Disk'ten alt yapi frezelerken bu
talimatlara uymalidir. Diskin temin edildigi
laboratuvarlar, gerektiginde mevcut
ekipmanlarini kullanarak yiksek kaliteli alt
yapllar ve bitiriimis protezler hazirlamak
icin verilen isleme talimatlarina uyma
becerilerinin degerlendirilecegi bir stireg
sonunda JUVORA™ Ltd. araciligiyla
sertifika alacaktir. Bu degerlendirme
JUVORA™ Ltd. veya JUVORA™ Ltd'nin
ruhsatl frezeleme merkezleri tarafindan
yapllacaktir.
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JUVORA™ Dental Disk ham malzemeleri
yalnizca uygun frezeleme programlarinin
bulundudu uygun frezeleme makineleri
ile islenebilir. Frezeleme basligl, PEEK
polimer islemeye uygun olmalidir.
JUVORA™ Ltd, JUVORA™ Dental Diskin
frezelenebilmesi igin CAM yaziliminin
yazilim Ureticisi tarafindan uygun sekilde
uyarlanmasini tavsiye eder. Tam olarak
oturmasi igin sabit konstrtiksiyonlu 5
eksenli bir frezeleme makinesi tavsiye
edilir. JUVORA™ Ltd ayrica, daha hassas
frezeleme ve hizmet 6mrintn uzatiimasi
icin frezeleme basliginin sogutulmasini
tavsiye eder. *Bkz. dipnot.

Protezin Dental Disk’ten ¢ikariimasi

Sert metal kesici kullanarak protezi ham
malzemeden dikkatle ¢ikarin, protezin
kenarlarina 6zellikle dikkat edin.
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Bitirme

TURK

Saklama Bilgileri

Bitirme islemi igin sert metal capraz
kesilmis bur’lar énerilir. Dz gapraz
kesilmis bur’lar veya 6zel ince disli

bur’lar 6zellikle uygundur. Yatay bantlarin
ve tutucularin daha da ince bir sekilde
bitiriime islemi silikon parlatma makinesi
yardimiyla gergeklestirilebilir. JUVORA,
yUksek kaliteli parlak parlatma igin parlatma
motorunda firgalanmasini 6nerir. Aygit,
kegi tlyU veya pamuk bir partlatma garki ile
parlak bir sekilde cilalanabilir. JUVORA™
Ltd, i¢ ice gecmis ek pargalarin iginde ince
firga kullaniimasini dnerir. ince (beyaz) cila
macunu kullanin.

Glvenlik Bilgileri

JUVORA™ Dental Disk islenirken

asagidaki guvenlik dnlemlerinin alinmasi

tavsiye edilir:

- Toz maskesi veya toz giderme sistemi

.+ Kisisel koruyucu donanim (g6z
koruyucu, eldiven)

JUVORA™ Dental Disk kuru bir yerde
muhafaza edilmeli ve dogrudan giines
Isigina maruz birakilmamalidir. JUVORA™
Dental Disk’in Uretildigi PEEK polimer
stabildir ve uzun stre (10 yillik raf dmri)
saklanabilir. Calisma sicakligi kriyojenik
sicaklik seviyesi ila 250°C arasindadir, bu
nedenle JUVORA™ Dental Disk herhangi
bir ortam sicakligi ve nem seviyesinde
muhafaza edilebilir.

Ek Bilgi

Ek bilgi igin info@juvoradental.com
adresini ziyaret edin.

*Not: PEEK'in islenmesi ile ilgili olarak makinenizin Ureticisi ile goriistin. CAM ve makine Ureticinizin JUVORA Dental

Disk'in islenmesine iliskin talimatlarina uyun.

JUVORA™ Ref: IDCM-JUV-IFU-0002 Rev 5 56



57



58



j Juvora

N

Juvora Ltd
M Technology Centre, Hillhouse International,
Thornton Cleveleys, Lancashire, FY5 4QD, UK

AU Sponsor:
Market Access (AUS) Pty. Ltd.
810 Pacific Highway, Gordon NSW 2072, Australia

www.juvoradental.com



